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BENZETİM ÇALIŞMASI

Hazırlı
k

Delik 
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Takma 
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Çakma

Kalite 
Kontro

l

AMAÇ
Gelecekte benzer projeler için, teklif 

aşamasında, gereken iş gücü, teslimat 
zamanı gibi bilgilerin somut verilere 

dayandırılarak hesaplanması ve Sikorsky 
montaj hattı için darboğaz analizi yapılması

Sikorsky helikopteri kuyruk dikmesi ve kuyruk 
konisi parçaları alt montaj alanında zaman etüdü 

çalışması ile montaj sürecini etkileyen temel 
işlemlerin belirlenmesi 
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Bağla
ma /  
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Kalıptan Sökme

Kalıba 
Bağlama

Hazırlık

İş adımları 
parçadan 
parçaya 

değişen temel 
işlemler için 

tahmini 
standart zaman 

hesabı

Çapak Alma ve 
Yüzey Temizliği

Sealent / Boya

Kalite Kontrol

Firmanın gelecekte benzer projeler için, 
teklif aşamasında, gereken iş gücü, teslimat zamanı 

gibi bilgileri somut verilere dayandırarak 
hesaplayabilmesine imkan sunan bir 

Karar Destek Sisteminin (KDS) oluşturulması

MODEL VERİ

ARAYÜZ

KDS

Kuyruk dikmesi ve kuyruk konisi montaj hattının ne kadar 
etkin çalıştığını görmek, sistem durum analizi yapmak için 

benzetim çalışması 

ARENA programı ile montaj 
hatlarının modellenmesi

Çıktı analizi ile darboğazların 
belirlenmesi

A          B

32
saat

20
saat
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Kuyruk Konisi üst koji operasyonu koji
kullanım oranı

Kuyruk Konisi üst koji operasyonu işçi 
kullanım oranı

Performans ölçütleri için güven 
aralığı oluşturulması

246 saat < μ1 < 250 
saat

402 saat < μ2 < 410 
saat

Kuyruk dikmesi sistemde 
geçirilen ortalama süre

Kuyruk konisi sistemde 
geçirilen ortalama süre
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I.Tip Perçin 
Takma

Rayba

Pilot Delik 
Açma

İş adımları 
parçadan 
parçaya 

değişmeyen 
temel 

işlemler için 
standart 
zaman 
hesabı

I.Tip Perçin 
Sıkma

II.Tip Perçin 
Takma

II.Tip Perçin 
Sıkma
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İŞ ÖLÇÜMÜ

Mevcut Durum

Kuyruk Konisi üst koji
operasyonu kuyrukta bekleme 

süresi

A

B
Kuyruk Konisi alt koji

operasyonu kuyrukta bekleme 
süresi

Hazırlık İşlemi Tahmin 
Modeli

Kalite Kontrol İşlemi Tahmin 
Modeli


