
proje amacı
firmanın kalitesinin iyileştirilmesi ve sürekliliğinin sağlanması
için istatistiksel kalite kontrol yöntemlerinin uygulanması
hedeflenmektedir. bu amaçla rastgele örnekler yardımıyla

üretim sürecini kontrol eden ve ürünlerin kalitesini tüm
süreç boyunca sabit düzeyde tutan geçerli bir sistem
geliştirilmek amaçlanmaktadır.
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proje danışmanı : yrd. doç. dr. kumru didem atalay

proje konusu
Onarge Teknoloji medikal firmasında ürünlerin ve ürün

proseslerinin kalitesinin arttırılması için gerekli
çalışmaları yapmak, çözümler üretmek ve sonunda

firmada uygulanabilir kaliteyi arttırıcı
çözümler sunmak.
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Yapılan pareto analizi sonucunda en çok talep

alan ürünlerden biri olan Ankor Vida’ nın
prosesinin ve kalite kontrol noktalarının daha detaylı
analiz edilebilmesi için en çok talep alan diğer iki ürün
ile birlikte iş akış şemaları oluşturulmuştur

hangi ürün ve ürün proseslerinin

kalitelerinin iyileştirilmesine karar

verilmesi için pareto analizi
uygulanmıştır.

ürünlerin firma tarafından belirlenen

kalite karakteristiklerinde hedeften sapma
oranında kalitesizliğini ölçmek ve bu kalitesizliğin
firma için katlanılabilecek maliyeti ortaya

çıkarmak için taguchi metodu
uygulanmıştır.

kalite
karakteristiklerinde
ortaya çıkan hedef
değerden sapma
miktarları, yapılan
analizler
sonucunda makine
takımlarından
kaynaklandığı
ortaya çıkmıştır. Bu
sapmaların
azaltılması için
takım kontrollerinin
daha düzenli ve
periyodik olarak
yapılması
gerekmektedir.
kontrollerin
standartlaştırılması

için makine-
takım kontrol
otomasyonu
oluşturulup
firmanın
kullanımına
sunulmuştur.
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teknoloji   medikal  

firmasında kalite iyileştirme

çalışmaları

sonuç
firmadaki ürün ve ürün proseslerinin kalitesinin geliştirilmesi, daha hassas
değerlerde üretim yapılması ve görünmez maliyetlerden kaçınılması sağlanmıştır.
Tasarlanan makine-takım otomasyonu ile üretimde kullanılan CNC
makinelerindeki takımların ömürlerinin, stoklarının ve üretim hacimlerinin
raporlar eşliğinde kullanıcıya sunulması gerçekleştirilmiştir.

Programdan elde edilen
veriler doğrultusunda takım
markalarını karşılaştırmaya
yönelik yapılan istatistiksel
analizler sonucu, markaların
ortalamaları arasında belirgin
bir fark gözlemlenmemiştir.


